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CREADOS PARA PROPORCIONAR ELEGANCIA
Nuestro sistema ofrece una elegancia a la vivienda moderna y actual. Eliminamos elementos que son necesarios en el sistema
de puertas de paso tradicional para que el resultado final sea una imagen minimalista y simple. Ese es nuestro secreto.
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Hemos desarrollado un sistema de puertas con  Algunas de las ventajas de nuestro sistema son:
marco oculto que sustituye al sistema tradi-
cional y que ademds de proporcionar un estilo
Unico soluciona los problemas que surgian con
el anterior sistema durante y después de su

montaje. PLAZOS DE ENTREGA LA MEJOR CALIDAD AL PERFIL DE ANCHO PINTABLE
CORTOS MEJOR PRECIO ADAPTABLE



Definiciones - coMPONENTES

1.1.- Conjunto de perfiles

El marco se compone por un conjunto de per-
files. Se trata de dos perfiles moldeados de forma
que puedan soportar las fuerzas ocasionadas por
el funcionamiento de la hoja en el marco y para
que puedan alojar y albergar los distintos me-
canizados de la mayoria de herrajes para puertas
existentes en el mercado. Fig.1

1.2.- Perfil principal

Fig.2

El Perfil Principal es el perfil encargado de so-

portar todos los esfuerzos que se originan en

las acciones de abertura y cierre de la hoja y de
albergar todos los mecanismos necesarios para
su funcionamiento. Su disefio facilita la me-
canizacién de la mayoria de herrajes para puer-
tas existentes en el mercado y ademds ofrece
proteccién a los mismos al no estar expuestos
directamente en la zona interna de la pared.

(Fig.2)

El perfil cuenta con varios puntos de interés. Es-

tos puntos son:

+  Ranura para la junta de estanqueidad. Esta
ranura estd desarrollada para una junta de
estanqueidad cuya presién ejercida sobre
ella es capaz de una compresién de +-3
mm. Esto ayuda a una mejor amortigua-
cién y a mitigar la presién que se ejerce
al cerrar la hoja. También facilita la regu-
lacién de la hoja.

+  Zona de Presion. Es la zona que mis suf-
rird en los ciclos de abertura y cierre. Esta
zona se ha reforzado con un espesor de alu-
minio superior para ayudar a soportar las

distintas presiones que se ejercen en esta
zona.

+  Zona de Mecanizados. Es la zona donde
se realizardn todos los mecanizados nece-
sarios para el funcionamiento de la hoja.
Asi pues se mecanizard en el montante
correspondiente los mecanizados de las
bisagras y en el contiguo el del cerradero
correspondiente al picaporte en particular.

«  Cédmara Mixta Mecanizados. Esta cimara
se ha disefiado de forma que pueda alber-
gar la mayoria de los herrajes para puertas
existentes en el mercado. Por la posicién
de las pestafias internas y su colocacidn, se
han dispuesto para facilitar el montaje de
herrajes para puertas de espesores diferen-
tes.

+  Cdmara Proteccién y Ensamblaje. Esta ca-
mara ofrece proteccién a todos los herrajes
y sirve como zona de montaje del marco
puesto que alberga las escuadras de anclaje.

+  Zona de anclaje. En esta cara del perfil
donde se ubicaran las garras de anclaje para
cuando se trate de paredes de fibrica de la-
drillo o como soporte para el atornillado
del montante cuando se trate de tabiqueria
de PYL.

+  Pestafia tapajuntas. Esta pestaia cubrira las
posibles apariciones de juntas en los casos
de anclajes defectuosos o mal ejecutados o
en la utilizacién de morteros de baja cali-
dad.

1.3.- Perfil complementario
Fig.3

El perfil complementario es el perfil que con-
juntamente con el principal, forma el marco
de aluminio. Sus dimensiones serdn variables
para poder abarcar la mayoria de las casuisticas
v los anchos de muro que se puedan presentar
tanto en paredes de fébrica de ladrillo como en

tabiqueria de PYL. Para ello se contard con un
perfil complementario diferente en cada caso.
Igual que en el perfil principal, el complemen-
tario también presenta varios puntos de in-
terés:

+  Lateral visto. Esta zona forma la cara in-
terna de muro junto con la zona de me-
canizados del perfil principal. Su funcién
es la de adaptarse al ancho de muro que el
perfil principal no puede cubrir. Por ello,
cuando mds ancho sea el muro, més ancho
serd este lateral.

+  DPestafia tapajuntas. A igual que el per-
fil principal, el complementario deberd
tener una pestaila que ayudard a disimular
las posibles apariciones de juntas origina-
das por anclajes defectuosos o por la uti-
lizacién de morteros de baja calidad.

+ Cimara de ensamblaje. Esta cdmara
ayudard al montaje del marco al ser la
zona en donde se albergaran las escuadras
de anclaje.

+  Zona de anclaje. En esta cara del perfil
donde se ubicardn las garras de anclaje
para cuando se trate de paredes de fi-
brica de ladrillo o como soporte para el
atornillado del montante cuando se trate
de tabiqueria de PYL con ayuda de un el-
emento distanciador para evitar la torsién
del perfil.
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Esquema pr MONTAUE PARA

Los elementos que intervienen en el esque-

ma son:

e Hoja puerta. Es el elemento principal de
una puerta. Ejecuta la compartimentacién
entre dos estancias y su grado de efectivi-
dad estard compartido con el marco. De-
berd estar debidamente mecanizado para
adaptarse al marco y formar una linea con-
tinua con la pared. También deberd estar
preparado para albergar las bisagras y la
cerradura o picaporte.

e Marco aluminio. Es el elemento que so-
porta la hoja. Va anclado a la pared y junto
con la hoja forma la puerta. Se presenta de-
bidamente tratado con imprimaciones para
su proteccién contra los agentes externos
y de la accién alcalina que ejerce diversos
morteros sobre el aluminio en crudo. La
imprimacién sirve como base para futuras
aplicaciones de pinturas o esmaltes y asi di-
simular su apariencia.

e Malla. Es el elemento que ayudari a ar-
mar las capas de lucido para evitar su
resquebrajamiento. Se dispondré de forma
perimetral a ambas caras del marco medi-
ante su atornillado a las zonas de anclaje.

e Ladrillo. Elemento principal que forma el
muro. Presenta un aspecto pétreo y con-
sistente al estar combinado por morteros
usados para tal fin.

e Mortero albaiiileria alta adherencia.
Es un mortero especial usado para opera-
ciones de reparacion. Suelen llevar aditivos

REVOQUE

en forma de fibra de vidrio. Ayuda al ar-
mado del lucido y presenta una resisten-
cia mayor que los morteros de albafileria
comdun.

e Mortero de albaiileria comun. Es un
mortero que se usa para el lucido de super-
ficies verticales que no presentan ninguna
dificultad. No suelen llevar ningun tipo de
aditivo.

2.1.- Puntos criticos.

En su funcionamiento, la puerta ejerce unas
presiones en unos puntos localizados. Estos
puntos se denominan criticos y se sitdan segun
muestra la figura 5.

Los puntos criticos son:

e Zona de Compresion. Es la zona en
donde se comprime la fuerza que se ejerce
por el cierre de la hoja en la zona de pre-
sién del perfil principal. Este punto se con-
sidera critico por ser el punto de unién del
perfil de aluminio con el lucido del muro.

e  Zona de Tiro. Es la zona en donde se
ejerce una fuerza de tiro originada por el
perfil principal que transmite esa fuerza al
perfil complementario y éste a la malla y
al lucido del muro en su cara posterior. La
zona de la malla queda protegida por el ar-
mado que origina ésta junto con el lucido.

e Punto de Flexidn. Es el punto en donde
la fuerza que se ejerce en la zona de presién
del perfil principal queda mitigada en parte
al transmitirse por un punto no sélido.

2.2.- Parametros de fuerzas funcionales

Fig.6

Las fuerzas que actian en el conjunto son tres:

e F1 de Presion: La fuerza que se ejerce en
la zona de presién del perfil principal se

transmite al punto critico de compresién.
Su grado de transmisién vendra determi-
nada por la capacidad de absorcién de la
Junta de Estanqueidad.

e F2 de Compresién: La fuerza que llega a
esta zona se determinard por la fuerza ini-
cial al ejercer la presion de cierre de la hoja
en la zona de presién del perfil, la capaci-
dad de absorcién de la fuerza por la junta
de estanqueidad del marco y el grado de
disipacién de la fuerza a través de la malla
y el muro.

e F3deTiro: Se ejerce una fuerza de tiro que
del mismo modo que la zona de compre-
sidn, se determinara por la fuerza inicial en
el cierre de la hoja en la zona de presién del
perfil principal y el grado de disipacién en
el punto de flexién.

2.3.- Zona de Flexion o escape de fuerzas

Fig.7

Se determina la zona de flexién o de escape
de fuerzas a la zona en donde la fuerza no se
transmite al muro en sus valores iniciales y se
ve disminuida su presién al no encontrar un
conjunto sélido que le ayude a expandirse. El
doble conjunto de perfiles no sélidos produce
un efecto dispersivo de las fuerzas originadas
que mitiga las presiones y ayuda a dispersar las
vibraciones a través del muro. Las variaciones
que se pueden dar en el punto de flexién van
desde los 0 a los 0,3 mm. Las mallas metélicas
arman el lucido perimetral y ayudan a dispersar
las presiones originadas manteniendo el lucido
intacto.



FIGURA 4

FIGURA S

FIGURA 6 o%

FIGURA 7/




Esquema DE MONTAJE PARA PYL

Los elementos que intervienen en el esque-

ma son:

*  Hoja puerta. Es el elemento principal de
una puerta. Ejecuta la compartimentaciéon
entre dos estancias y su grado de efectivi-
dad estard compartido con el marco. De-
berd estar debidamente mecanizado para
adaptarse al marco y formar una linea con-
tinua con la pared. También debera estar
preparado para albergar las bisagras y la
cerradura o picaporte.

e Marco aluminio. Es el elemento que so-
porta la hoja. Va atornillado al montante
“C” del entramado autoportante y junto
con la hoja forma la puerta. Se presenta de-
bidamente tratado con imprimaciones para
su proteccién contra los agentes externos
y de la accién alcalina que ejerce diversos
morteros sobre el aluminio en crudo. La
imprimacién sirve como base para futuras
aplicaciones de pinturas o esmaltes y asi di-
simular su apariencia.

e Malla. Es el elemento que ayudara a armar
los remates de lucido para evitar su resque-
brajamiento. Se dispondra de forma perim-
etral a la cara posterior del marco mediante
su atornillado a la zona de anclaje.

. Montante. Elemento vertical, en forma
de “C”, que encaja en la canal y a cada lado
de los cuales, en uno de ellos o bajo ellos
segun la unidad constructiva que config-
uren, se atornillan las placas en nimero,
tipo y espesor diferente. Tiene un ancho de
aproximadamente 1 mm. menos que la ca-

nal para permitir su perfecto alojamiento.

o  Cola alta adherencia. Es un mortero es-
pecial para anclajes de perfiles montantes
ofreciendo muy buen resultado de adher-
encia. Junto con la malla se obtiene un
conjunto muy resistente del lucido.

e  PYL. Es un material basico de construc-
cién que se fabrica mediante un proceso
de laminacién continua, de tal manera que
cumpla las caracteristicas especificas mar-
cadas en la Norma UNE-EN 520+A1 y que
se presenta en forma de placas rectangu-
lares de textura lisa y con espesores y di-
mensiones variables. Las placas, consisten
en un alma de yeso de origen natural em-
butida e intimamente ligada a dos laminas
superficiales de celulosa multihoja.

3.1.- Puntos criticos.

En su funcionamiento, la puerta ejerce unas
presiones en unos puntos localizados. Estos
puntos se denominan criticos y se sitian segun
muestra la figura 9.

Fig.9

Los puntos criticos son:

e Zona de Compresion. Es la zona en
donde se comprime la fuerza que se ejerce
por el cierre de la hoja en la zona de pre-
sién del perfil principal. Este punto se con-
sidera critico por ser el punto de unién del
perfil de aluminio con el lucido del muro.

e Zona de Tiro. Es la zona en donde se
ejerce una fuerza de tiro originada por el
perfil principal que transmite esa fuerza al
perfil complementario y éste a la malla y
al lucido del muro en su cara posterior. La
zona de la malla queda protegida por el ar-
mado que origina ésta junto con el lucido.

*  PuntodeFlexion. Es el punto en donde la
fuerza que se ejerce en la zona de presién
del perfil principal queda mitigada en parte
al transmitirse por un punto no sélido.

3.2.- Parametros de fuerzas funcionales
Fig.10

Las fuerzas que actuan en el conjunto son

tres:

e F1 de Presion: La fuerza que se ejerce en
la zona de presién del perfil principal se
transmite al punto critico de compresién.
Su grado de transmisiéon vendra determi-
nada por la capacidad de absorcién de la
Junta de Estanqueidad.

e F2 de Compresion: La fuerza que llega a
esta zona se determinard por la fuerza ini-
cial al ejercer la presién de cierre de la hoja
en la zona de presién del perfil principal,
la capacidad de absorcién de esa fuerza
por la junta de estanqueidad del marco y
el grado de disipacién de la placa y que ésta
transmite al montante “C” del entramado
vertical.

e F3deTiro: Se ejerce una fuerza de tiro que
del mismo modo que la zona de compre-
sién, se determinara por la fuerza inicial en
el cierre de la hoja en la zona de presién del
perfil principal y el grado de disipacién de
la fuerza generada en el punto de flexién.

3.3.- Zona de flexidén o escape de fuerzas.
Fig. 10

Se determina la zona de flexién o de escape
de fuerzas a la zona en donde la fuerza no se
transmite al muro en sus valores iniciales y se
ve disminuida su presién al no encontrar un
conjunto sélido que le ayude a expandirse. El
doble conjunto de perfiles no sélidos produce
un efecto dispersivo de las fuerzas originadas
que mitiga las presiones y ayuda a dispersar las
vibraciones a través del muro. Las variaciones
que se pueden dar en el punto de flexién van
desde los 0 a los 0,2 mm. Las juntas que se origi-
nan entre la placa en la cara anterior y el lucido
en la cara posterior, y el marco de aluminio, con
el uso de cintas tapajuntas especiales para tabi-
queria de PYL atrasan su aparicién ofreciendo
muy buena resistencia a los esfuerzos de trac-
cién y compresion.
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Junta =sTANQUEIDAD

La junta de estanqueidad es el elemento fundamental dentro del conjunto de perfiles. Es el encargado de recibir la presién que se ejerce al cierre de la
hoja, de absorberla y transmitir la menor presién posible al marco y muro. También actia de regulador por posibles desplomes o malos anclajes del
marco, dentro de cierta tolerancia, pues su grado de compresién (3 mm) ayuda a corregir las variaciones de las lineas que forma la hoja con el marco y
la pared.
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Nuestras pISAGRAS

= SIMONSWERK

El sistema de pernios y bisagras TECTUS
se distingue por disefio exigente, faeil
montaje y multiples posibilidades/de
aplicacidn. Para completaresta marca de
producto probada, SIMONSWERK ofrece
variantes de modelo adicionales que re-
dondean el programa’de pernios y bisagras
ocultos. Las variantes' TECTUS nuevas
para puertasde habitacion de alta calidad
y puertas funcionales de edificios se dis-
tinguen' por,una estructura homogénea y
optimizada del cuerpo de pernio.

El nuevo mecanismo de ajuste con pro-
gresion continua hace posible ajustar la
altura confortablemente de entre +/- 3
mm, evitar el hundimiento de la puerta y
permite al montador alinear el elemento de
puerta de forma ficil y eficiente. Todos los
modelos disponen de un cuerpo de pernio
cerrado que impide la vista de los puntos
fresados. La linea armoniosa ininterrum-
pida de los pernios y bisagras TECTUS
y la ranura pequefia entre el bastidor y la
puerta, asi como el cojinete de deslizamien-
to libre de mantenimiento, redondean las
ventajas de los modelos nuevos.

LAS BISAGRAS TECTUS QUE UTILIZA
SON LAS SIGUIENTES:

TE 240 3d hasta 40 kg
TE 340 3d hasta 80 kg
TE 525 3d hasta 100 kg

Nuevas posibilidades de aplicacién las ofrecen
las variantes de modelo “A8”, que permiten
doblados verticales de hasta 8 mm sobre el
bastidor y la puerta, con lo que el planificador
dispone de opciones de disefio adicionales para
integrar el elemento de puerta en la concepcién
general del espacio disponible.

TODAS LAS VENTAJAS EN RESUMEN

" Fuerza portante elevada y optimizada

= Variantes de modelo para puertas con dobla-
dos verticales de hasta 8§ mm

= Ajuste de altura confortable

= Disefio TECTUS de aspecto inconfundible
debido a pernios y bisagras tripartidos y un
cuerpo de pernio cerrado.

= Fresado uniforme de la hoja y del bastidor,
para TE 340 3D - TE 640 3D A8.

= Acabados superficiales de alta calidad: aspecto
de acero fino, de color F1, color F2, pulido y
galvanizado, pulido y latonado

= Disefio superficial ilimitado debido ala
tecnologia innovadora de impresién por
transferencia en agua — contictenos.



Nuestras BISAGRAS

= SIMONSWERK
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TE 240 3D

APTIVO
Bisagra SIMONSWERK TECTUS TE 240 3D. Completamente oculta para puertas no solapadas y
para puertas solapadas con montaje al ras con marcos de madera, acero y aluminio. Carga admisible
40 kg, dngulo de apertura de hasta 180 °, largo total 155 mm, utilizable indistintamente a derechas
e izquierdas, técnica de rodamientos libre de mantenimiento, regulacién en tres sentidos: lateral-
mente +/- 3 mm, en altura +/- 3 mm, en profundidad +/- 1,5 mm. Gama de colores...

Datos técnicos

Carga administrable 40,0 kg Anchura (hoja/marco) 18,0/21,0 mm
Largo (hoja/marco) 155,0/155,0 mm Diémetro de fresado 16,0 mm
TE 340 3D

Bisagra SIMONSWERK TECTUS TE 340 3D. Completamente oculta para puertas no solapadas
con marcos de madera, acero y aluminio. Con cémoda regulacion en tres sentidos, carga admisible
80 kg, dngulo de apertura de hasta 180 °, largo total 160 mm, utilizable indistintamente a derechas
e izquierdas, técnica de rodamientos libre de mantenimiento, regulacién en tres sentidos: lateral-
mente +/- 3 mm, en altura +/- 3 mm, en profundidad +/- 1 mm. Gama de colores...

Datos técnicos
Carga administrable 80,0 kg Anchura (hoja/marco) 28,0/28,0 mm

Largo (hoja/marco) 160,0/160,0 mm Diédmetro de fresado 24,0 mm



TANTO PARA PUERTAS DE PASO DE ALDA CALIDAD
COMO PARA PUERTAS PARA PROYEC IOS.

m TE 525 3D
: i
® ® ‘@ TEXTO DESCRIPTIV.O

Bisagra SIMONSWERK TECTUS TE 525 3D de acero inoxidable macizo. Completamente oculta
para puertas no solapadas con marcos de madera, acero y aluminio. Certificado UL, carga admisible
100 kg, angulo de apertura hasta 180 °, largo total 155 mm, utilizable indistintamente a derechas
e izquierdas, técnica de rodamientos libre de mantenimiento, regulacién en tres sentidos: lateral-
mente +/- 3,0 mm, en altura +/- 3,0 mm, en profundidad +/- 1,0 mm. Gama de colores...

3, .
i @#ﬁ Datos técnicos
) “i— Cargao administrable 100,0 kg  Anchura (hoja/marco) 26,0/26,0 mm

w Largo (hoja/marco) 155,0/155,0 mm  Didmetro de fresado 24,0 mm
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(Garantia

tecnalia
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Dentro de su continua apuesta por la calidad, confia todos sus ensayos a uno de los
laboratorios técnicos mas importantes y prestigioso de Espana. El producto se ensaya
en TECNALIA todos sus productos para que asi, la calidad que ofrecemos, quede
debidamente plasmada en resultados de los informes que este laboratorio emite. Hasta
la fecha de redaccion de este dossier, pone a disposicion para los clientes que 1o
deseen, los informes técnicos de ensayos realizados en TECNALIA y que estos son:

ENSAYO DE ADHERENCIA PARA PERFIL REF. ENRASO FRONTAL PARA MURO 90 SEGUN
NORMATIVA UNE-EN'1SO 2409:2007 INFORME N°© 29268

ENSAYO DE DURABILIDAD O DESGASTE SEGUN NORMATIVA UNE-EN 1191:2000 Y SU
ERRATUM DEL ANO 2001 INFORME N°12_00930

PROXIMAMENTE DISPONDREMOS DE LOS INFORMES PARA LOS SIGUIENTES ENSAYOS:

ENSAYO DE RESISTENCIA AL FUEGO DE PUERTAS Y CERRAMIENTOA HUECOS SEGUN
NORMATIVA UNE-EN 1634-1:2010

ENSAYO DE DURABILIDAD 200.000 CICLOS GRADO CS SEGUN NORMATIVA UNE-EN
1191:2000 Y UNE-EN 14600:2006 CORRESPONDIENTE AL ENSAYO CONJUNTO DE
RESISTENCIA AL FUEGO DE PUERTAS Y CERRAMIENTOS HUECOS SEGUN NORMATIVA
UNE-EN 1634-1:20120.

ENSAYO DE INSONORACION PROTECCION FRENTE AL RUIDO SEGUN NORMATIVA
UNE-EN SO 101402:2011
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